
 

 تاریخ:

 
  ممیزی کنترلی فهرست فرم

 (کارگاه) 2مرحله

  ICA-PR004-FO02/00 کد سند:

 

 استاندارد معیار ممیزی:

 :)ها(ممیز و نام خانوادگی نام

 نام و نام خانوادگی کارشناس:

 انجام ممیزی:تاریخ 

 نام سازمان ممیزی شونده:

 محل کارگاه:

 نام و نام خانوادگی سرپرست پوشش دهی:                                          تلفن همراه سرپرست:

 تلفن همراه نماینده سازمان:                                  نماینده سازمان برای ممیزی: ینام و نام خانوادگ

 لکترونیک نماینده سازمان:پست ا

 :فهرست تغییرات اظهار شده نسبت به ممیزی قبلی)ویژه ممیزی مراقبتی(

1- 

2- 

3- 



 شواهد عینی الزامی نظر ممیز
 ارزیابیسطح 

1 2 3 

 معیارهای ممیزی

 = انطباق کامل3= عدم انطباق کوچک 2= عدم انطباق بزرگ  1

بند 

 استاندارد

 ردیف

 

1  

 enclosed shop        محصور کارگاه

پیوسته یا پارتیشن های مجزا کننده شامل کف  واری)چهار د یساختمان ایمحوطه  سات،یتأس

 سطح، پوشش یاست که در آن آماده ساز کردن مد نظر برای گواهیدر محل کارخانه و سقف( 

 ایثابت  مطبوع هیتهو یهاستمیکنترل شده با س طیمح کیدر  انبارش، و سخت شدن، دهی

 یها ندهینقطه شبنم و آلا ت،دما، رطوب لیاز قب یطیمح طی. شراشودیقابل حمل انجام م

 طیکار از شرا طی. محشوندیم نگهداریبرآوردن الزامات قرارداد کنترل و  یموجود در هوا برا

 یشود، به طور یمحافظت م فضای بازموجود در  یهایباز و آلودگ یفضا یینامساعد آب و هوا

 .رندیگ یدر معرض خطر قرار نم سخت شدن یهاتیو فعال دهی سطح، پوشش یسازکه آماده

       covered shop سرپوشیده کارگاه

سقف  یدارا و قرارداردکردن  یگواه یمد نظر براکارخانه محوطه  از یدر محل تاسیساتی که

ی آماده ساز یها تی. فعالنداردکنترل رطوبت  ای شیگرما وار،یداشتن د رایب الزامیاما  ،است

 ایثابت  مطبوع هیتهو یها ستمیبا س طیمح طیدر شرا سخت شدن     و  دهی ، پوششسطح

فضای  یگرفتن در معرض آب و هوا رساختار محافظت محدود از قرا نیشود. ا یانجام م سیار

 یا شیگرما زاتیتجه یدارا انبارش یهاکند. محل یهوا را فراهم م یهاو آلوده کننده باز

متوقف ممکن است کارگاه،  نوع نیا یروش کنترل برا کیهستند.  سیار ایثابت  سرمایش

 باشد. شود،قابل قبول  یطیمح طیکه شرا یتا زمان دهی پوشش اتیکردن عمل

          open shop روباز کارگاه

در  کردن که یگواه مد نظر برای کارخانه از محوطه موقت ای یمحل دائم کتاسیساتی در ی

آزاد و  یهواآب و  طیدر معرض شرا هیناح نی. اقرار دارد یطیمح طیهمه شرا معرض

نواحی در  هیتهو ایگونه کنترل دما، رطوبت  چیمحل ه نیقرار دارد. ا ی آزادهوا یهایآلودگ

 طیشرا درشده داده  پوششاقلام  خشک شدنن و شد سخت. ندارد دهی و پوشش بلاستینگ

 سیار ایثابت   یا سرمایش شیگرما زاتیتجه یدارا انبارش یها. محلردیگ یصورت م یطیمح

   کارگاهمحوطه عکس از 

  عکس از سیستم

گرمایش کارگاه)فقط 

 کارگاه محصور(
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 پوشش اتیانداختن عمل قیکارگاه ممکن است به تعو نوع نیا یروش کنترل برا کیهستند. 

 باشد. طیشرا شدنتا زمان قابل قبول  دهی

2 
2 

 )اساسی(

 :مراجع

با الزامات متناسب کارکنان  ارائه بهمستندات و استانداردهای مرجع لازم برای کارخانه باید 

الزامات زیر باید برای کسانی که مسئولیت برنامه پوشش دهی را دارند  کار را داشته باشد.

مراجع زیر باید برای مسئولین فرایند رنگ آمیزی موجود و در دسترس باشد.  فراهم باشد.

 .باشدرا داشته  زیر )یا استاندارد ملی معادل( مراجع معتبرویرایش  آخرینکارخانه باید 

SSPC-PA 1, 
 فولاد تعمیراتیو  در سایت، یکارگاهرنگ آمیزی    

SSPC-PA 2, 
 اندازه گیری ضخامت رنگ خشک با گیج های مغنطیسی

SSPC-VIS 1, 
تمیزکاری بلاستینگ تصاویر راهنما و مرجع برای سطوح فولادی آماده سازی شده با 

 سایشی.

  راهنماهای فنی و توصیه های مواد مورد استفاده. مشخصات داده های فنی،

ASTM D 3276 ،" )راهنمای استاندارد برای بازرسان رنگ ) زیر سطح فلز". 

 توسط مستندات لازم ارجاع داده شده است.مستنداتی که طبق قرارداد لازم است و 

 

   عکس محل بایگانی

 مراجع

 

 

3 4 

 :مسئولیت مدیریت

اطمینان از برآورده حصول برای  گهداری یک سیستم مدیریت کیفیت مسئول ن یتمدیر

 می باشد.اعمال پوشش  /سطح در آماده سازی ص قراردادخاالزامات همه شدن 

 

 

   

    خط مشی:  4-1 4
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  و مستند سازی کرده است. تعییناهداف کیفیتی برای کار پوشش دهی مدیر اجرایی 

 اهداف سیستم مدیریت کیفیت:

 ،در آن وجود دارد سازی الزامات قرارداد هتعهد به برآورد -

 .توزیع شده است پوشش دهیمام سطوح کارکنان اجرایی ته ب -

 پیشرفت در ، مستندسازی، اندازه گیری و رهگیری مشخص کردن -

 .مد نظر است طور سالانهه بمربوط به فرایند پوشش دهی دستیابی به یک هدف                

 .وجود دارد خص شده بالاشهدف م دستیابی بهیک برنامه برای  -

5 
4-2 

 )اساسی(

 هدایت و رهبری:

مدیریتی سیستم مدیریت کیفیت پوشش  نگریباز نشان می دهد که هدی موجود استشوا

 های مدیریتی باید نگهداری شود و شامل زنگریبا حداقل سالانه اجرا می شود. سوابقدهی 

 :موارد زیر باشند

 ،نتایج ممیزی های داخلی و خارجی -

 ،فرصت های بهبود کیفیت محصول -

 ،نیاز به تغییرات در سیستم مدیریت کیفیت -

به عنوان مثال: نظرسنجی ها، نامه های قدردانی، مصاحبه های شخصی، بازخورد مشتری،  -

 درخواست اقدامات اصلاحی و شکایات،

 سطح تائید صلاحیت و آموزش کارکنان، -

، حمل، دهیفرایند پوشش ) اثربخشی  جدیدترن و قدیمی ترین بازبینی عملیات کارگاه -

 ،و بازبینی های عملیاتی مدیریت اصلاحی ممیزی خارجی اقداماتعدم انطباق ها،  مدیریت

اصلاح سیستم مدیریت )اتخاذ می کند.  تصمیم عملی در نتیجه بازبینی اش  مدیریت  -

  (کیفیت

 

   

    منابع: 4-3 6
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با  تعامل: قرارداد ) از قبیلکارخانه منابع لازم برای دستیابی به انطباق با مشخصات فنی 

 را دارد. فنی تولیدکنندگان پوشش( واحدمشاوران پوشش دهی، انجمن های فنی، 

7 4-3-1 

 :کارکنان

بخش پوشش   (supervisor)عنوان سرپرسته را بتمام وقت  شخصمدیر اجرایی یک 

 :موارد زیر است شامل ی این شخصمسئولیت ها منصوب کرده است.دهی 

 الزامات بازرسی، تعیین -

 نظارت بر فعالیت های بازرسی، معیار پذیرش و رسیدگی به عدم انطباق ها. -

 دارد.پوشش دهی حداقل یک سال تجربه  در کارگاه  دهی سرپرست بخش پوشش

 مشخص هستند. پوشش دهیکارکنان مسئول 

 

   

8 
4-3-2 

 )اساسی(

 :تسهیلات مربوطساختمان ها، محیط کاری و 

سخت شدن  مناسب برای بلاستینگ، پوشش دهی،که کارخانه محل فیزیکی  شودتائید می 

  .دارد قبل از حمل پوشش و انبارش

 در برابر آسیب،  محافظت می شوند.پوشش دهی تجهیزات 

 سخت، پوشش دهیحین ناطق طوری است که از آلودگی سطحی شرایط محیطی در این م

 .شودپیشگیری می پوشش و انبارش پیش از تحویل،  شدن

 .می شوندبه خوبی خشک انتقال به کارفرما  قبل ازکه قطعات رد شواهدی وجود دا

 

   محوطه بلاستعکس 

  عکس محوطه رنگ

 آمیزی

 انبارش  عکس محوطه

 قطعات رنگ شده

 

9 
4-3-3 

 )اساسی(

 :تجهیزات فرآیند

بلاستینگ، ابزارهای دستی نازل و یا تجهیزات ) از قبیل: پوشش دهیکارخانه مالک تجهیزات 

، کمپرسورها، خشک کننده های خطی، جدا کننده های رطوبت و روغن، تجهیزات یا برقی

جایی قطعات، ملزومات بارگیری جاب همزن های بادی، تجهیزاتاسپری معمولی یا بدون هوا، 

   عکس تجهیزات

 بلاستینگ

 عکس همزن بادی رنگ 

  عکس تجهیزات رنگ

 آمیزی
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کنترل ا آنها را تحت و ی سیستم های پوشش دهی می باشدمورد نیاز برای اجرای  (و مهاربندی

 دارد.

 پوشش دهیتجهیزات مورد نیاز موجود و قابل استفاده است و شواهدی وجود دارد که برای 

 مورد استفاده قرار می گیرد.

  هنگام اجرای عکس

 فرایند رنگ آمیزی 

 

10 
4-3-4 

 )اساسی(

 :اندازه گیری و آزمایشتجهیزات بازرسی، 

موارد زیر  برای بازرسی، اندازه گیری و آزمایش  را کاربردیتجهیزات کالیبره شده  کارخانه

 :تحت کنترل دارد و نگهداری می کند

 ،شکل سطح -

 ،(نگارشی و چشمیتمیزی سطح )استانداردهای  -

 ،دمای سطح -

 شرایط محیطی ) دمای هوا، رطوبت نسبی، نقطه شبنم(،  -

 باد ) اگر پوشش دهی در ناحیه ای در معرض باد باشد(، تجهت و سرع -

 ،دمای پوشش -

 تر،ضخامت فیلم  -

 خشک، ضخامت فیلم -

 چسبندگی رنگ، -

 )در صورت موضوعیت(سایر شرایط یا خواص مشخص شده  -

   بررسی و تصدیق فرم

فهرست تکمیل شده 

و  یبازرس زاتیتجه

شامل شماره  شیآزما

 زاتیاموال تجه

بواسطه امضاء ممیز 

 روی نسخه کپی

  تجهیزاتهمه عکس 

شامل: شابلون مقایسه 

گر شکل سطح، کتابچه 

استاندارد چشمی 

تمیزی سطح، دماسنج 

سطح، دماسنج محیطی، 

رطوبت سنج و مشخص 

گر نقطه شبنم، سرعت 

و جهت سنج باد، 

دماسنج پوشش، شابلون 

رنگ تر، دستگاه اندازه 

گیری رنگ خشک، 

 



 شواهد عینی الزامی نظر ممیز
 ارزیابیسطح 

1 2 3 

 معیارهای ممیزی

 = انطباق کامل3= عدم انطباق کوچک 2= عدم انطباق بزرگ  1

بند 

 استاندارد

 ردیف

 

آزمایش تجهیزات 

 چسبندگی رنگ

    :الزامات مستندات 4-4 11

12 4-4-1 

 نمودار سازمانی:

 :نشان دهدموارد زیر  باید

 ،خطوط اختیار درون سازمان -

پوشش سمت هایی که مسئول  دست کم سمت ها و ارتباطات گزارش دهی ) -

، خرید، انبارداری و مدیریت پیش تحویل سخت کردن، بازرسی پوشش دهی، دهی

 (. فولاد

   

13 4-4-2 

 :تائید صلاحیت ها اطلاعات شرح شغل، 

 برای کارکنان کلیدی  کاریاز تجربه  ای خلاصه وو تائید صلاحیت ها  شغل شرح کارخانه 

 مستند و نگهداری کرده است.را مرتبط 

 زیر باشند: مواردباید شامل  دست کمکارکنان کلیدی شرح شغل 

 .آماده سازی سطح، اجرا و بازرسیمدیریت، خرید، کنترل کیفیت،  

 : موارد زیر باشد باید شامل تائید صلاحیت اطلاعات کلیدی

واهینامه ها و ثبت درون سازمانی یا برون سازمانی، گ تجربه، آموزش سالتعداد نام، عنوان، 

  نام های حرفه ای.

 

   

14 4-4-3 

 طرح تسهیلات:

بلاستینگ و رنگ  که چیدمان کلی مناطقترسیمی نقشه تسهیلات )تواند یک  کارگاه می

را و محل تجهیزات تولید را به جزئیات نشان دهد(  و انبارش محصول ، سخت شدنآمیزی

 بازدید از کارگاه تائید کند که نقشه منطبق بر چیدمان واقعی کارگاه است. فراهم کند.

   فرم بررس و تصدیق

طرح تکمیل شده 

 لاتتسهیچیدمان 

بواسطه امضاء ممیز روی 

 نسخه کپی
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15 4-4-4 

 :فهرست تجهیزات

انبارش مواد، جابجایی و مخلوط پوشش دهی، جهیزات مورد استفاده برای تاز فهرستیکارگاه 

 نگهداری می کند.کردن مواد 

  فرم  بررسی و تصدیق

فهرست  تکمیل شده 

اجرا شامل  تجهیزات

 اموال سریال/شماره 

بواسطه امضاء ممیز روی 

 نسخه کپی

 

16 4-4-5 

 :ها فهرست پروژه

توسط کارگاه رنگ اجرا فولاد که  پوشش دهی ی اخیره هافهرست به روز شده پروژکارخانه 

سال گذشته از آخرین  یکتقاضیان گواهینامه اولیه و برای م اخیرسه سال )شده باشد را 

 :اطلاعات زیر باشد شاملباید فهرست این  کند.فراهم ( برای ممیزی سالانه انجمنممیزی 

 نام پروژه -

 اندازه پروژه ) به عنوان مثال: وزن )تن(، مساحت )مترمربع( و غیره(، -

 تاریخ انجام کار، -

 عنوان مثال: سه لایه اپوکسی یا دو لایه اورتان(. )بهاجرا شده  پوشش -

 یادآوری برای ممیز: 

به منظور تائید  فعالیت های پیشین ممیزی نمونه برداری برای  پروژه هااز این فهرست 

 استفاده شود. ICA STD 001انطباق با استاندارد 

   فرم بررسی و تصدیق

فهرست تکمیل شده 

بواسطه امضاء  پروژه ها

 ممیز روی نسخه کپی

 

17 
5 

 )اساسی(

 :بررسی و اطلاع رسانی قرارداد و مشخصات فنی پروژه

 مستندی برای بررسی قرارداد و مشخصات فنی پروژه وجود دارد.روش های اجرایی 

طرح بین  و اطمینان از اینکه الزاماتالزامات کلیدی قرارداد، طرح هایی  برای تحقق بررسی 

  .را مشخص و ثبت می کند کارکنان مسئول توزیع شده است

   فرم بررسی و تصدیق

 نیشده آخر لیتکم

 قرارداد یبازنگر

بواسطه امضاء ممیز 

 روی نسخه کپی
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 ردیف

 

 کنترل کیفیت(رسی، تضمین کیفیت و کارکنان مرتبط )مدیریت، خرید، تولید، بازهمه 

  هستند.فرآیند بررسی قرارداد  دخیل در

تغییرات / اصلاحات مشخصات  کارفرما )مالک سازه فولادی( وجود دارد که روش های اجرایی

، گرفتن تائید قرارداد اصلی برای بازبینی اسناد یی، روش هارا تائید کند و مستندات قرارداد

 .وجود دارد دکارفرما برای مستندات بازبینی شده قراردا

توسط شرکت مستند شده مشخصات داده های فنی محصول ت قرارداد و تعارض بین الزاما

صورت الزامات اسناد  ، در غیراینصورت مکتوب به استحضار کارفرما رسیده استه است و ب

 بازبینی شود. قرارداد اساسا باید توسط کارفرما قرارداد ارجح است.

 .به اطلاع کارفرما می رسدصورت مکتوب ه قلم افتادگی ها باز  و سایر تعارض ها، خطاها

18 6 

 :اطلاع رسانی سیستم پوشش دهی

الزامات برنامه کیفیت( برای انتقال  ایاسناد مکتوب ) به عنوان مثال نقشه ها، پی سپارها 

 :سازمان مورد استفاده قرار می گیرند زیر بین کارکنانقرارداد 

 الزامات آماده سازی سطح، -

 ،سخت شدننوع پوشش  و  -

 ،(DFT) خشک فیلمضخامت الزامات  -

 زمان های توقف، -

 پوشاندن، -

 مناطق بدون پوشش یابا کاهش ضخامت رنگ. -

  فرم  بررسی و تصدیق

 یاطلاع رسان

 یمشخصات فن

 پروژه یپوشش ده

بواسطه امضاء ممیز 

 روی نسخه کپی

 

19 
7 

 )اساسی(

 :کنترل مستندات و داده ها

 کارخانه باید یک نظامنامه کنترل کیفیت مکتوب که شامل موارد زیر است، را نگهداری کند:

 اسناد قرارداد، نقشه ها و تغییرات، -

باید حاوی اجزای  یر اسناد موثر بر کیفیت پوشش دهی. این دستورالعملسا -

 کنترلی زیر باشند:

   
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 ردیف

 

20 7-1 

 :بازبینی و تصویب

 بازنگری .استقرار گرفته  مورد بازبینی و تصویب توسط مدیر اسناد موثر بر کیفیت پوشش 

سند اولیه را مجاز این اسناد برای تناسب بررسی شده و به وسیله همان مقام و سطحی که 

 کرده، تائید شده است.

   

21 7-2 

 :بازنگریکنترل 

آخرین روشی برای تشخیص و پایش  به وضوح مشخص است.و نتایج سند  بازنگریوضعیت 

 اصلاحات، موقعیت و تغییرات نسبت به نسخه قبلی وجود دارد.

   

22 7-3 

 :دسترسی

پوشش دستورالعمل های  همهسرکارگر و همه کارگران مسئول انجام کار پوشش دهی به 

 دسترسی دارند.جاری کارفرمای  مکتوب دهی

   عکس محل اطلاع

رسانی مشخصات فنی 

 پروژه

 

23 7-4 

 :منسوخ کردن

از  دیگر به هر روششده و یا  ، تفکیک و نابودگذاری اسناد کنترل شده ی قدیمی نشان

 شود.می جلوگیری از آنها استفاده ناخواسته 

   

24 7-5 

 :توزیع

اد و مشخصات فنی کارفرما، مشتری ها، تامین نقشه ها، اسنسیستمی برای ردیابی توزیع 

 .وجود داردکننده ها و پیمانکاران فرعی 

   

25 7-6 

 :الزامات مشتری

به دهد،  اتی که توسط کارخانه در فرایندهای آماده سازی و پوشش دهی رخ میتغییرهمه 

توزیع شده  به همه واحدها و کارکنان لازم در کارخانه و مستند شده،تائید کارفرما رسیده و 

 است.

   

26 8 

 :سوابق کیفیتکنترل 

دستورالعمل های نگهداری سوابق کنترل کیفیت باید در دسترس باشد و شامل موارد زیر 

 باشد:

   
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27 8-1 

 :ذخیره سازی

بازیابی فراهم شده و محیط سوابق کیفیت به گونه ای نگهداری و ذخیره می شوند که امکان 

 .شده است، زوال یا از بین رفتن فراهم مناسبی برای جلوگیری از آسیب

   عکس  از محل بایگانی

 سوابق

 

28 8-2 

 نگهداری:

 گذاری شده است.پایه داخلی و الزامات قرارداد  اساس مشی زمان های نگهداری سوابق بر

مالک در طول دوره نگهداری در دسترس یا مشتری و  بررسی و ارزیابیسوابق کیفیت برای 

 می باشند. 

   

29 8-3 

 :برای نگهداری کمینه سوابق کیفیت الزامی

 ،بازبینی اسناد قرارداد -

 ،تصریحات قرارداد )درخواست ها برای قرارداد( -

 ،آموزش -

 سوابق ممیزی داخلی، -

 گواهینامه انطباق برای اجزاء سیستم، -

 مداوم پیمانکاران فرعی، ارزیابیتائید صلاحیت و  -

 تائید صلاحیت و ارزیابی مداوم تامین کنندگان، -

 درخواست ها ) و پاسخ به درخواست ها( برای انحراف از الزامات قراردادها، -

 روزانه، پوشش دهی سخت شدنسوابق  -

 مستندات عدم انطباق ها، -

 اغماض های مالک از محصول نامنطبق، -

 ،پوشش دهیمرتبط با اقدامات اصلاحی  -

 مدیریت، نگریسوابق باز -

 .بازرسی نهایی محصول پیش از بارگیری -

   

    مستندات خرید: 9 30
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31 9-1 

 خرید:

)شامل محصولات و خدمات خریداری شده  همهنشان دهد مستندات نگهداری می شود تا 

 منطبق بر الزامات قراداد است.( پوشش دهیپیمانکار فرعی بکار گرفته برای  هر

  سند بررسی و تصدیق 

خرید و مقایسه آنها با 

بواسطه  قرارداد سند

امضاء ممیز روی نسخه 

 کپی

 

32 9-2 

 داده های خرید شامل:

 به پیمان فرعی،واگذار شده کار  -

 محصولات، مواد و خدمات خریداری شده،  -

، نقاط توقف، های بازرسیراهنما ،مشخصات فنی، نقشه ها، الزامات فرآیند -

تجزیه و تحلیل، برگه داده /انطباق/گواهینامه های رعایت تحویل، راهنماهای

 .محصول تولیدکنندگان پوشش و الزامات آزمایش

   

33 9-3 

 ارزیابی پیمانکاران فرعی:

موارد زیر ارزیابی می  کارخانه پیمانکاران فرعی را بر اساس توانایی آنها در برآورده سازی

 :کند

  الزامات پروژه،قرارداد فرعی و الزامات 

 بازررسی. مشخصالزامات  -

فرعی پوشش  پیمانکاردر اسناد قرارداد مورد نیاز است،   ICA STD 001الزامات  هنگامی که

 دارد. ICA STD 001 گواهینامه مطابق استانداردنیز 

   

34 9-4 

 تائید صلاحیت و ارزیابی تامین کنندگان:

 :موارد زیر ارزیابی شده اند توانایی شان درشواهدی وجود دارد که تامین کنندگان مطابق 

 اسناد قرارداد،برآورده سازی  -

را فراهم تداوم سهولت اجرا ) مربوط به تامین کنندگان مواد مصرفی پوشش دهی( -

 ،می کند

   بررسی و تصدیق وجود

اطلاعات تماس کادر 

پشتیبان فنی تامین 

بواسطه  کننده پوشش
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)مربوط به تامین کنندگان مواد مصرفی  محصولات با زمان سخت شدن مناسب -

 فراهم می کند، شش دهی( پو

 زمان بندی تحویل می دهد، طبقمحصولات را  -

 محصولات با کیفیت تحویل می دهد، -

 محصولاتی تحویل می دهد که با الزامات مشتری یا کارفرما انطباق دارد، -

 کادر پشتیبانی فنی مناسب و در دسترس دارد، -

 می شود،و پیمانکاران فرعی نگهداری مستندات ارزیابی تامین کنندگان  -

امضاء ممیز روی نسخه 

 کپی

35 
10 

 )اساسی(
    مواد:

36 10-1 

 :قوطی

تاریخ تولید کننده، شماره محموله یا بهر و  قوطی های پوشش نشانه گذاری شده اند تا 

کنترل  قوطی پوشش نباشد، روی برچسبکه تاریخ انتقضا بخشی از اطلاعات  در صورتی)انقضا

 مشخص باشد.را با تفسیر شماره بهر داشته باشد( تاریخ انقضاکیفیت باید توانایی ردیابی 

   عکس از اطلاعات

 موجود روی قوطی رنگ

 

 

37 10-2 

 انبارش:

طبق توصیه تولیدکنندگان انبارش  )از جمله دما(تحت شرایطیمواد در جای حفاظت شده 

از سایر مواد جدا شده یا به طور مشخص  پوشش های با تاریخ انقضای پایان یافته، می شود.

 درج شده است. "منقضی شده"توسط کارخانه بر روی آنها نشان 

  رنگ و  عکس از انبار

 تینر

  عکس از محل نگهداری

مواد مصرفی نامنطبق 

که نشانگذاری شده 

 باشد

 

38 10-3 

 :گواهینامه انطباق با الزامات برای مواد مصرفی پوشش

)ساینده ها، پوشش ها، مورد نیاز پوشش دهیگواهینامه های انطباق  همهمی تواند  کارگاه

فولاد پوشش داده شده و بدون رقیق کننده ها و تمام محصولاتی که ارتباط مستقیم با 

 را ایجاد کند.پوشش دارند( 

   فرم بررسی و تصدیق

گواهینامه  تکمیل شده

انطباق مواد پوشش با 
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 :موارد زیر است حاویدست کم  انطباقگواهینامه 

 نام تولید کننده، -

 نام محصول، -

 شماره بهر، -

 تاریخ تولید، -

برگه داده های محصول با مشخصات مندرج در  بیانیه ایی مبنی بر اینکه این -

 انطباق دارد،تولیدکننده 

 بخشی از سوابق کیفیتی نگهداری می شود.عنوان ه ها ب گواهینامه انطباق

بواسطه امضاء  الزامات

 ممیز روی نسخه کپی

39 
11 

 )اساسی(

 کنترل فرآیند:

منجر  به سخت شدن و نگهداری تجهیزات را کنترل کیفیت پوشش دهی،  باید روش اجرایی

 مستند و دنبال کند.بهبود مستمر فعالیت ها می شوند 

   

40 11-1 

 آماده سازی سطح:

، دستورالعمل هایی وجود دارد که اطمینان می دهد  آماده سازی سطح مطابق اسناد قرارداد

توصیه های تولید کننده مواد مصرفی و پوشش ) از قبیل: استانداردها و راهنماهای 

 آماده سازی و تمیز می شوند.( استاندارد

، پوشش یا شرایط آب و هوایی مواد بلاستو خاک، به منظور به حذف آلودگی ناشی از گرد 

مناطقی برای  پوشش مضر باشد،  عمل آوریکه ممکن است برای سخت شدن پیوسته و 

طراحی و سازه های فولادی، پوشش  حمل ، نگهداری، آماده سازی اولیه سطح، سخت شدن 

  مدیریت شده است. 

که نباید پوشش )رنگ( شوند، حفاظت  نواحی الزام شده پوشانده شده اند تا از این نواحی

 شود.

   

    :مخلوط کردن مواد پوشش دهی و اجرای آن 11-2 41
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42 11-2-1 

 سوابق اجرا:

پوشش زیر را برای هر پوشش دهی ل کیفیت یا افراد مشخص شده پارامترهای کارکنان کنتر

 ثبت می کنند:

 شرایط سطحی اولیه، -

 دمای سطح و پوشش، -

 ) به عنوان مثال: نام، شماره، رنگ(، ل شدهاپوشش اعم -

 تاریخ انقضا، -

 شماره محموله های پوشش پایه و هر جزء مخلوط، -

 ،پوشش دهیدمای محیط در زمان  -

 تصدیق اینکه پوشش )قبل از استفاده( عاری از هر گونه نقص چشمی است، -

 مخلوط کردن پوشش، -

 و نوع(، مقداررقیق کننده یا کاهنده اضافه شده )  -

 زمانی موثر )عمل آوری( )شروع و پایان( هر جا کاربرد دارد،دوره  -

تصدیق اینکه پوشش در مهلت اجرا مشخص شده توسط تولید کننده، مخلوط و  -

 اعمال شده است،

و اندازه  تجهیزات اجرا پوشش مورد استفاده شامل فشار، تپانچه اسپری پوشش -

 سری آن،

 واقعی و مشخص شده، مجددزمان های پوشش دهی  -

 ،پوشش دهی زمان های شروع و پایان  -

 ( واقعی در مقایسه با مشخص شده،DFTضخامت فیلم خشک ) -

 که مشخص شده باشد. ، شماره های ذوب، در صورتیپوشش داده شدهعلائم قطعه  -

  فرم  بررسی و تصدیق  

ثبت  تکمیل شده

مشخصات پارامترهای 

بواسطه  پوشش دهی

امضاء ممیز روی نسخه 

 کپی

 

    تجهیزات: 11-2-2 43
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یک روش اجرایی نگهداری پیشگیرانه مستند، شامل و نه محدود به موارد زیر، باید برای 

 تجهیزات اصلی اجرا شود:

افشانک بلاست، تجهیزات گریز از مرکز بلاست و تجهیزات تمیزکاری بلاست )  -

 غبارگیرها(،

 کمپرسورها، رطوبت گیرهای هوا و جدا کننده های روغن، -

 اسپری معمولی یا بدون هوا،تجهیزات  -

 قطعات فولادی،تجهیزات جابجایی و حمل  -

44 
12 

 )اساسی(
    بازرسی و آزمایش:

45 12-1 

 :تکالیف بازرسی آماده سازی سطح و اجرای پوشش

تصدیق می کند که بازرس ها توسط کارخانه آموزش دیده و تائید صلاحیت شده  -

 انجام دهند.اند تا وظایف بازرسی محوله را 

زمان کافی برای اجرای بازرسی اختصاص  از وظایف خود آگاه هستند و بازرس ها -

 می دهند.

امکان بازرسی کار خود را به عنوان یک بازرسی حین فرآیند در  کارکنان تولید -

 مقابل بازرسی نهایی، دارند،

یا  بازرسی کار بازرسی کارکنان تولید، توسط کارکنان تائید صلاحیت شده  -

 پایش می شود. سرپرست پوشش دهی

   

46 12-2 

 سوابق بازرسی:

 سوابق شامل الزامات قرارداد:

 انجام شده، پوشش دهیبازرسی آزمایش  -

 چه کسی بازرسی را انجام داده، -

 که الزام شده(، آزمایش سخت شدن ) هنگامی -

   فرم بررسی و تصدیق 

 گزارششده  تکمیل

بواسطه امضاء   بازرسی

 ممیز روی نسخه کپی
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 ارزیابیسطح 

1 2 3 

 معیارهای ممیزی

 = انطباق کامل3= عدم انطباق کوچک 2= عدم انطباق بزرگ  1

بند 

 استاندارد

 ردیف

 

 تاریخ بازرسی، -

 شماره قطعه بازرسی شده ) در صورت امکان(، -

 هر نوع عدم انطباق، اعلام -

که  مشخص شده در قرارداد، یا کمینه پنج سال در صورتی یزمانیک دوره سوابق باید برای 

 زمان مشخص نشده باشد، نگهداری شود.

 کمینه آزمایش:

سطح به دست آمده، شرایط سطح  شکلآماده سازی سطح ) درجه تمیزی حاصل،  -

 بلافاصله قبل از شروع اجرا پوشش(، 

 بر اساس( شامل هر گونه اطلاعات مشخص الزام شده DFTفیلم خشک )ضخامت  -

 )یا استانداردهای ملی( یا اسناد قرارداد.استاندارد مشخص شده

 قابل مشاهده پوشش، ناپیوستگی هایبازرسی چشمی هر قطعه به منظور یافتن  -

با فیلم های  ضخامت سنجی فیلم خشککالیبراسیون دستگاه سابقه تصدیق دقت  -

 یا استانداردهای ملی(. SSPC-PA2استاندارد ) مطابق با  دارداستان
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 )اساسی(

 تصدیق دقت تجهیزات بازرسی، اندازه گیری و آزمایش

انجام  (DFTضخامت سنجی فیلم خشک ) دستگاه های کالیبراسیون تنها  برای دقتتصدیق 

)یا SSPC-PA2با استفاده از استاندارد  DFT دستگاهکالیبراسیون  دقتتصدیق  می شود.

  به یک استاندارد ملی، قابل ردیابی () بلوک های آزمایش یا صفحات استاندارد ملی(

  می شود. مشخص

فیلم های ضخامت سنجی افرادی که  اینکه نشان دادنتصدیق از طریق سوال کردن یا 

مربوط )یا استاندارد ملی معادل(SSPC-PA2استاندارد ، فهم کاملی از می دهندخشک انجام 

 .و روش اجرا دارند، انجام می شود

  بررسی و تصدیق کپی 

کالیبراسیون  گواهینامه

ضخامت سنج  دستگاه

 DFTرنگ خشک

بواسطه امضاء ممیز روی 

 نسخه کپی

  فرم بررسی و تصدیق

بررسی تکمیل شده 

تصدیق دقت ضخامت 

 DFTسنج رنگ خشک 

 



 شواهد عینی الزامی نظر ممیز
 ارزیابیسطح 

1 2 3 

 معیارهای ممیزی

 = انطباق کامل3= عدم انطباق کوچک 2= عدم انطباق بزرگ  1

بند 

 استاندارد

 ردیف

 

بواسطه امضاء ممیز روی 

 نسخه کپی

 

حتما  -یادآوری مهم

توانمندی اپراتور دستگاه 

از طریق کنترل اجرای 

بررسی دقت در حضور 

ممیز انجام شود و از آن 

 عکس تهیه شود.
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 کنترل عدم انطباق ها:

با علامت گذاری قطعه ) هنگامی که امکان پذیر است  پوشش دهی قرارداد عدم انطباق های

می شود که تائید کارفرما در مستند سازی به نحوی و  مشخص یا سایر روش های شناسایی(

) از قبیل: اجرا مجدد، تعمیر، پذیرش همانطور  مورد محصولات نامنطبق ثبت شده حاصل شود

 .(.ند یا دور انداخته شودمحصول نامنطبق را تائید می ککه هست، مالک 

 تائیدکارخانه  QCوجود دارد که محصولات تعمیر شده یا اجرای مجدد شده توسط  شواهدی

 شده است.

دور سند تائید مالک، ، به مالک گزارش شده اند و مطابق  مواد نامنطبق شناسایی شده اند

 ریخته شده اند.

  فرم  بررسی و تصدیق

گزارش تکمیل شده 

اعلام شده  عدم انطباق

 مربوط به پوشش دهی

بواسطه امضاء ممیز روی 

 نسخه کپی
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 )اساسی(

 :اقدام اصلاحی

عمل های اقدام اصلاحی به لدستورااز پوشش دهی کارکنان کنترل کیفیت و اجرا کنندگان 

کیفیت محصول و حذفیاتی که با و  مکررمنظور شناسایی خطاهای عملیاتی مشخص و یا 

دستورالعمل ها  استفاده می کنند. مشتری تداخل پیدا می کند، ارائه شده  بهنهایی خدمات 

 باید در بردارنده:

  فرم  بررسی و تصدیق

اقدام تکمیل شده 

 خاتمه یافته اصلاحی

بواسطه امضاء ممیز روی 

 نسخه کپی

 



 شواهد عینی الزامی نظر ممیز
 ارزیابیسطح 

1 2 3 

 معیارهای ممیزی

 = انطباق کامل3= عدم انطباق کوچک 2= عدم انطباق بزرگ  1

بند 

 استاندارد

 ردیف

 

 مشخص کردن علت ریشه ایی، -

نتایج  تکرار مجددشده برای حذف بازنگری دستورالعمل اجرایی طراحی اصلاح و  -

 ،سیستم نامطلوب

 ،آنها پاسخگویی زمانبندی شدهمستند سازی شکایات مشتری و  تدارک -

 .( به وقت مقتضیCARتدارک برای پاسخ به درخواست های اقدام اصلاحی ) -

در  غییرات سیستمتاجرایی شدن اطمینان از  برای حصولمدیریت  می شود کهتصدیق 

 می کند. پیگیری ،کارگاه
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 :و تحویل محصولات و مواد جابجایی، انبارش

شود که  و برای حمل آماده ، بارگیریجابجا، انبارشباید به نحوی محصول پوشش داده شده 

 شود. جلوگیری پوشش دهیفرآیند  در کل از آسیب یا تخریب

   عکس از نحوه انبارش

 محصول رنگ شده

  عکس از بارگیری

 محصول رنگ شده
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    آموزش:

52 17-1 

 آموزش و تائید صلاحیت کارکنان مجری:

متناسب با مسئولیت های شغلی خود دریافت آموزش باید  پوشش دهی خیل درکارکنان د

 :موارد زیر باشد که شامل کنند

 ،سرفصل های آموزش -

 آموزش،تاریخ های  -

 سنجش درک دانش پذیر، -

 ،آموزش دیدهمشخصات دانش پذیران  -

، با توانایی طور سالانه توسط یک سرپرست آموزش دیده و باتجربهه باید ب کارگران فنی

 .ارزیابی شوند توصیه آموزش به مدیر اجرایی،

   بررسی و تصدیق 

آموزشی  گواهینامه

 سرپرست پوشش دهی

بواسطه امضاء ممیز روی 

 نسخه کپی

 

 



 شواهد عینی الزامی نظر ممیز
 ارزیابیسطح 

1 2 3 

 معیارهای ممیزی

 = انطباق کامل3= عدم انطباق کوچک 2= عدم انطباق بزرگ  1

بند 

 استاندارد

 ردیف

 

 

53 17-2 

 :آموزش و تائید صلاحیت کارکنان بازرسی

 آموزش داده شوند. بازرسان کنترل کیفیت باید به طور رسمی

متذکر می شود که افرادی که بازرسی نهایی را انجام می دهند، ممکن است آموزش  یادآوری:

در این استاندارد گذارانده باشند که حالا هایی قبل از الزام شدن مستندسازی آموزش ها 

بازبینی از برای برآورده سازی این الزام، مدیریت کارخانه باید  بخشی از این استاندارد است.

تائید صلاحیت های کارکنان فعلی بازرسی را برای  استقرار سیستم مدیریت کیفیت مستند 

 کند. 

  بررسی و تصدیق 

گواهینامه آموزشی 

بازرس بخش پوشش 

بواسطه امضاء  دهی

 ممیز روی نسخه کپی
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 )اساسی(

 داخلی:ممیزی 

 د.شوانجام و مستند می  پوشش دهیعملیات  ممیزی های داخلی سالانه از

 می شود. ئید صلاحیت شده توسط کارخانه انجامتا ی داخلی توسط یک فردممیز

 مشخص شده است.ممیزی داخلی و نتایج آن ثبت شده است و شامل هر اقدام اصلاحی 

   


